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Super Mill

D E B U T
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C h i p s  t e l l  y o u

Y+Y
Two Y-axes
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Spindle speed
（min-1）

1800
60002230

■Upper & Lower Milling Motors

7.5kW

40.0N・m (S2 5min. S3 15%）

16.0N・m (S1 CONT.）

3.7kW

7.5kW

40.0N・m (S2 5min. S3 15%）

16.0N・m (S1 CONT.）

3.7kW

 M+M
Two Milling Motor
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■Right spindle motor（Low speed）

15kW15kW120N・m (S2 15min. S3 15%）

120N・m (S1 CONT.）

120N・m (S2 15min. S3 15%）

120N・m (S1 CONT.）
7.5kW7.5kW
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■Left spindle motor（Low speed）

15kW

225N・m (S2 15min. S3 15%）

189N・m (S1 CONT.）

225N・m (S2 15min. S3 15%）

189N・m (S1 CONT.）

7.5kW7.5kW
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■Right spindle motor（High speed）

15kW15kW120N・m (S2 30min. S3 60%）

120N・m (S1 CONT.）

120N・m (S2 30min. S3 60%）

120N・m (S1 CONT.） 11kW11kW
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3400

568 785
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■Left spindle motor（High speed）

18.5kW
225N・m (S2 15min. S3 15%）

185N・m (S1 CONT.）185N・m (S1 CONT.）

225N・m (S2 15min. S3 15%）

11kW

18.5kW

11kW

Sp.+Sp.
Two Spindles
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Programming time Number of key touch

Before BeforeLuck-bei
Ⅱ

Luck-bei
Ⅱ

60%
reduced

50%
reduced
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E V O L U T I O NE V O L U T I O N

Max. 6000min-1

Max. 3600min-1

G31410
G31411
Turning Holder
（A）Forward

Turret Head

ロ25×120
（ロ25.4×120）

N3170
N3180
Set ring
（φ25.4）

N3171
N3181
Set ring

（φ31.75）

R2402
R2402

R2401
R2401

G31420
G31421
Turning Holder
（A）Reverse

G31510
G31511
Turning Holder
（A）Forward

G31520
G31521
Turning Holder
（A）Reverse

G37410
G37410
Quick Turning
（A）Holder（*1）

G37414
G37414
Quick Turning
（B）Holder（*1）

G32410
G32411
Boring Holder
（φ25.4）

G32416
G32417
Boring Holder
（φ25.4）
Coolant through type

G31430
G31431
Cut-off Holder 
Forward

G31440
G31441
Cut-off Holder
Reverse

G31414
G31415
Turning Holder
（B）

G31514
G31515
Turning Holder
（B）

G31470
G31471
Turning

Boring Holder
（ロ19.05,φ25.4）

G31416
G31417
Double Turning
Holder

（2-ロ19.05）

G32420
G32421
Boring Holder
（φ31.75）

G32426
G32427
Boring Holder
（φ31.75）
Coolant through type

G32432
G32433
Double

Boring Holder
（2-φ25.4）

ロ20×120
（ロ19.05×120）

ロ20×120
（ロ19.05×120）

ロ20×120
（ロ19.05×120）

Capto Tool
（C3）

ロ25×120
（ロ25.4×120）

M2112（φ12）
M2113（φ10）
M2122（φ12.7）
M2123（φ9.525）
Tool holder

M2114（MT-1）
M1115（MT-2）
M2124（MT-1）
M1125（MT-2）
Drill socket

M2110（φ20）
M2111（φ16）
M2120（φ19.05）
M2121（φ15.875）
Round hole bush

HS125（MT-1）
HS126（MT-2）
HS127（MT-3）
N2125（MT-1）
N1126（MT-2）
N1127（MT-3）
Drill holder

N1150（φ20）
N1151（φ25）
M2885（0.75”/1.25”）
M2886（0.5”/1.25”）
M2887（0.625”/1.25”）
Round hole bush

HS130（φ6）
HS131（φ8）
HS132（φ10）
HS133（φ12）
HS134（φ16）
M2682（0.5”/1.25”）
M2688（0.375”/1.25”）
Tool holder

G31330
Cross Holder
 (Std.)

（Collet MAX.φ20)

G31380
Face Mill
Cross Holder
（Boss φ22)

G37330
Quick Change
Cross Holder

（*1）
（Capto C3)

G31338
Coolant Through
Cross Holder
（Collet MAX.φ20)

G31340
Quad Speed
Cross Holder
（Collet type)

G31343
Quad Speed
Cross Holder

G31333
Straght Holder

(Std.)
（Collet MAX.φ20)

G31383
Face Mill

Straight Holder
（Boss φ22)

G31370
Cross Holder
（Collet MAX.φ20)

G31381
Face Mill
Cross Holder
（Boss φ22)

G31373
Straight Holder
（Collet MAX.φ20)

G31384
Face Mill

Straight Holder
（Boss φ22)

G37333
Quick Change
Straight Holder

（*1）
（Capto C3)

G31339
Coolant Through
Straight Holder
（Collet MAX.φ20)

mm
inch

■Quick change  tool holders are optionally available (Op. Sandvik Capto C3)
■Straight holder, cross holder, OD/ID turning holders also optionally available.
Note: AR20 Collets For Capto C3: Max. Diameter 13mm
Note: (*1) For quick change holders, Capto C3 turret option is necessary
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Transformer

Oil cooler
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S.LS

S.LS

S.LS S.LSS.LS

S.LS

S.LS

S.LS S.LS

S.LSS.LS

S.LS

S.LS

S.LS

Left Spindle
A2-6

Right Spindle
A2-5

Spindle center

Y2Center

435

2.5

130

136

130

2.5

2.5

2
.5

2
.5

5
0

1
7
0

3
8
5

3
8
5

3
8
5

1
7
0

2
.5

2
.5

2
.5

2
.5

2
.5

5
4
.5

2.5

2.5

100

2.5

2.5
2.5

2.52.5

2.5

435

2.5 2.5 2.5
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870(Distance between spindles）

-290(Z1stroke）

620(B2stroke）

+50(Y1stroke） -50(Y1stroke）

-50(Y2stroke） +20(Y2stroke）
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）

+290(Z1stroke）

-290(Z2stroke） +290(Z2stroke）

X1Referene point
Z1Referene point

Y1Referene point

X2Referene point
Z2Referene point


